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Ergebnisse des Forschungsprojektes
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« Die eindeutige Ruckverfolgung von Bauteilen und damit die Zuordnung von Prozessdaten
und Bauteileigenschaften kann grundsatzlich Software-basiert gelost werden

« Herausforderungen bestehen in der Heterogenitat der Daten sowie komplexer logistischer
Ablaufe

o Aufwand fur Zusammenfuhrung und Vorverarbeitung der Daten hoch — Setzen auf
standardisierte Vorgehensweise, bestehende Tools und Software-Projekte

« Starten mit Analysen in kleinerem Umfang um schnell erste Ergebnisse zu erzielen — Das
Modell auf Basis gewonnener Erkenntnisse flexibel erweitern, verfeinern und optimieren

* Hohe Wichtigkeit der Integration von initial vorhandenem Expertenwissen in Form von
Simulationen fur die Modellerstellung und das Lernen

« So schnell wie mdglich erste Losungen an eine dafir vorgesehene Pilot-Anlage bringen, um
stetig Erkenntnisse der Realitat in die Analysen einflie3en zu lassen
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Grundsatzliche Verbesserung der Datenerfassung und Datenqualitét:
— Bereichstibergreifend einheitliches Konzept
— Einheitliche Formate und semantische Beschreibung der Daten
— Integration von Labeln soweit die Mdglichkeit besteht
— Reduktion der Datenmenge direkt am Sensor oder in der Steuerung

« Ermdglichung einer effizienten Datenvorverarbeitung
» Test weiterer Uberwachter und uniiberwachter Lernansatze

» Optimierung der adaptiven Anpassung in der Anlaufphase und/oder Maschinen-
/Werkzeugverschleil3
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Forderhinweis/Danksagung

Das Verbundvorhaben ,EMuDig 4.0 — Effizienzschub in der Massivumformung CE 1#7

durch Entwicklung und Integration digitaler Technologien im Engineering der - T
gesamten Wertschopfungskette* wurde im Rahmen des Technologie-

wettbewerbs Digitale Technologien fir die Wirtschaft (PAICE) vom

Bundesministerium ftr Wirtschaft und Energie (BMWi) aufgrund eines

Beschlusses des Deutschen Bundestages gefordert.

Der Konsortialschlussbericht kann Uber das Internet unter
https://www.massivumformung.de/forschung/emudig-40/projekt/

angefordert werden.

Gefordert durch:
* Bundesministerium
fir Wirtschaft
und Energie

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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