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Die ICFG besteht zu gleichen Teilen aus Vertretern von Wissen-
schaft und Industrie, die sich weltweit mit akademischen und
praktischen Fragestellungen zum KaltflieBpressen beschaf-
tigen. Die zwei am starksten vertretenen Nationen sind Japan
und Deutschland, wo das Verfahren KaltflieBpressen seit seinen
Anfangen intensiv untersucht und industriell weiterentwickelt
wird.

Wahrend jahrlich auf der Mitgliederversammlung die neuesten
Forschungs- und Anwendungsergebnisse ausgetauscht wer-
den, beschaftigen sich die Arbeitsgruppen (Subgroups) mit
speziellen Fragestellungen des KaltflieRpressensin unterschied-
lichen Themenbereichen. Ublicherweise gibt es vier Subgroups,
also vier Themenschwerpunkte, an denen gearbeitet wird, die
auch moglichst gleichwertig mit einem europaischen und einem
asiatischen Partner besetzt sind. In Mailand wurde eine funfte
Subgroup ins Leben gerufen, die bald eine der bestehenden
ablésen wird.

Die Subgroup Lubrication wird von Prof. Peter Groche (PTU Darm-
stadt) und von Prof Kazuhiko Kitamura (Nagoya Institute of
Technology) geleitet. Der Themenschwerpunkt Precision Forging
wird von Prof. Mathias Liewald (IFU Stuttgart) zusammen mit
seinem japanischen Kollegen Prof. Ryo Matsumoto (Osaka
University) gefuhrt. Die dritte Subgroup beschaftigt sich mit
Werkzeugtechnik und wird von Klaus Truetsch (Arnold Umform-
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technik GmbH & Co. KG) sowie von Dr. Soo-Young Kim aus Japan
(Yamanaka Eng Co, Ltd) betreut. Weiterhin beschéaftigt sich die
Subgroup Computational Cold Forging mit der numerischen
Simulation des KaltflieBpressens und wird von Prof. Katia Mocellin
aus Frankreich (CEMEF - MINES Paris) geleitet. Im Folgenden
werden die Arbeitsinhalte der Subgroups kurz vorgestellt:

Trotz der Pandemie wurden in den Jahren 2021 bis 2022 erfolg-
reich Benchmarkversuche in Europa und Japan mit gleichen
Probenwerkstlcken zur Bestimmung des tribologischen Verhal-
tens beim Fliellpressen durchgefuhrt. Initiator war Prof. Groche,
der gleiche Probengeometrien an unterschiedliche Lehrstuhle
sendete, um die Reibungskoeffizienten mit unterschiedlichen
Charakterisierungstests aufzunehmen. Die Ergebnisse wurden
erstmalig Uber eine Kl-basierte Auswertung analysiert. Die
Schmierstoffe fur die Benchmarkversuche wurden von Herstel-
lern aus Deutschland und Japan bereitgestellt. Die Benchmark-
versuche werden in Zukunft noch weiter ausgebaut.

Hauptaugenmerk dieser Arbeitsgruppe ist die Datenerfassung
zur Auslegung und Fertigung von Kaltumformwerkzeugen mit
der Zielsetzung einer verbesserten Werkzeuglebensdauer. Die
Untersuchungskriterien dafur wurden 2019 in San Sebastian
auf der 53. Vollversammlung der ICFG festgelegt. Man ist sich
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) Forming Machines

) Production and QC

Precision in Cold
Forming Simulation

Tool and Workpiece
Influences

1

Benchmark Test

Subgroup Lubricants

einig, dass eine Standardisierung von Werkzeugbeurteilungen
erforderlich ist, um auf internationalem Niveau einen Katalog
zu erstellen, der eine Zuordnung maoglicher Versagensursachen
zur Werkzeugbeurteilung gewahrleistet. Auch hier sollen
moderne Auswertetechnologien eingesetzt werden, damit Uber
das Erkennen von Ursachen und Wirkungen eine Verbesserung
der Werkzeuglebensdauer erreicht wird. Bereits sechs Doku-
mente zu diesem Themengebiet wurden in der Vergangenheit
veroffentlicht.

Prof. Liewald stellte in Mailand die aktuellen globalen Heraus-
forderungen fur die KaltflieBpresser dar, die zum einen die
Verfugbarkeit von Werkstoff und zum anderen den erheblichen
Anstieg der Energiekosten umfassen. Auf der Abnehmerseite

Tool life management
& process monitoring

Tool inspection

Optimization of tool
life and tool failure

Subgroup Tool Life and Tool Quality

ﬁ ) Process Design

Subgroup Advanced Precision Forming

wird zunehmend das Thema CO,-Neutralitat ein Kriterium. Liefe-
ranten von KaltflieBpressteilen mussen den CO,-Fufsabdruck
ihrer Werkstucke nachweisen. In diesem Zusammenhang sei der
Hinweis gegeben auf das vom IMU entwickelte Softwarepaket
FRED, das heute Uber die ,Fred GmbH" erhaltlich ist. Ferner hat
der Prasident der ICFG, Prof. Dr. Thomas Herlan, einen Keynote-
Vortrag Uber CO,-Fuftabdruck und das ESG Reporting in der Kalt-
massivumformung gehalten.

In aktuellen Untersuchungen der Subgroup werden Anlauf-
prozesse und Moglichkeiten zur Ausschussreduktion wahrend
dieser instationaren Phasen untersucht. Weiterhin werden in
dieser Subgroup auch neuartige Sensorsysteme fur Kaltflief3-
presswerkzeuge untersucht, um so Korrelationen zur Bauteil-
qualitat zu erhalten. Ein Beispiel sind Dunnschichtsensoren zur

I-'
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Damage &
Ductile fracture

Data Science for
Cold Forging

Subgroup Computational Cold Forging, alle Bilder: ICFG e.V.
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Digitale Transformation in der Massivumformung
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Temperaturmessung in der Beschichtung von Stempelwerk-
zeugen. Hier konnte Dr. Jorg Stahlmann (ConSenses GmbH)
nachzuweisen, dass mit den richtigen Daten erheblich robustere
FlieRpressprozesse in der Fertigung erzielt werden kénnen —ein
wertvoller Beitrag.

Schwerpunkt der Arbeit ist die digitale Abbildung von Kaltflief3-
pressprozessen. Wahrend der Mitgliederversammlung wurden
insbesondere die Themen Werkstoffmodellierung und digitale
Zwillinge angesprochen, um zukunftig noch bessere Simula-
tionsstrategien bereitzustellen. Wahrend der vergangenen
Subgroup-Sitzung behandelten Gastbeitrage unter anderem die
automatische Identifikation von Reibungskoeffizienten in der
Umformsimulation.

Bereits zu Beginn der 2000er-Jahre haben sich japanische und
deutsche Kollegen mit den Perspektiven des KaltflieRpressens
im Jahr 2050 beschaftigt. Diese Ideen hat 2015 und 2019 der
damalige Prasident Dr. Matthias Hansel aufgegriffen. Der Fort-
schritt der Digitalisierung und die zunehmende Anwendung von
KI-basierten Datenanalysen beim Flielspressen fuhrten dazu,
dass eine neue Subgroup Smart Data ins Leben gerufen wurde.
Unter der Leitung von Prof. Herlan hat es hier in Deutschland
erste Gesprache gegeben. Die Ergebnisse und eine erste Struk-
turierung wurden den Teilnehmern in Mailand vorgestellt. Ein
offener Workshop anlasslich der 55. Vollversammlung generierte
wertvolle Inhalte fur die Arbeit der Subgroup Smart Data. Ziel
ist es, Daten aus den folgenden Bereichen zu sammeln und zu
verarbeiten und den ICFG-Mitgliedern in Form eines Data Lake
zur Verfugung zu stellen:

o Werkstoffe und Werkstoffkennwerte

o Werkzeugwerkstoffe und Werkzeuglebensdauer

e Tribologie

e Prozessmonitoring

e numerische Simulation

¢ Nachhaltigkeit und CO,-Datenbanken

MassiVUMFORMUNG | MAI 2023

Die Komplexitat des Themas ist eine grof’e Herausforderung.
Das gilt insbesondere fur die Frage, wer fUr die Richtigkeit der
abgelieferten Daten verantwortlich ist, sowie fur die Qualitats-
kontrolle. Ein anderer Aspekt sind die unterschiedlichen Rechts-
rahmen in den Mitgliedslandern unterschiedlich gehandhabt
werden. Es ist eine besondere Aufgabe, Datenmissbrauch auf
internationalem Niveau durch die Mittel des ICFG eV. mit Sitz in
Stuttgart auszuschlieRRen.

Dennoch ist das Interesse grof3, Daten im Bereich Umformpro-
zesse und Prozessauslegung sowie Prozessbeherrschung und
Prozessverbesserung zu erfassen und allen ICFG-Mitgliedern
zurVerflgung zu stellen. Anlasslich der 56. Vollversammlung vom
10. bis 13. September 2023 in Ankara werden die neuen Erkennt-
nisse der Arbeiten in der funften Subgroup vorgestellt.

Im September 2022 fand in Mailand die 55. Vollversammlung
der International Cold Forging Group e.V. (ICFG) statt. Prof.
Thomas Herlan wurde fur eine Amtszeit von zwei Jahren
zum Prasidenten der Weltvereinigung der KaltflieRpresser
ernannt.

Die massivUMFORMUNG berichtete hiertber in der Ausgabe
Dezember 2022.

International Cold Forging Group e. V.
Holzgartenstralte 17

70174 Stuttgart
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