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Neuentwickeltes flexibles  
Reckwalzen für kleinere bis  
mittlere Losgrößen 

AUS DER PRAXIS
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Im vergangenen Jahr hat sich die BANNING GmbH mit der Entwicklung einer 
neuen Generation Reckwalzen beschäftigt. Eine erste Walze wurde im Kun-
denauftrag bereits gebaut und ist in einem Unternehmen der Medizintechnik/
Implantologie in Betrieb, eine weitere Reckwalze für Materialdurchmesser bis 
100 Millimeter steht kurz vor der Auslieferung. 
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Eine hohe Kunden nach frage war der Anstoß für die Ent wick
lung einer neuen Reck walzen gene ration. Intern stellten sich 
die Verant wort lichen lange die Frage, was eine solche Maschine 
können muss und mit welchen Features die anspruchs vollen 
Kunden nach vorne gebracht werden können. Schnell wurde 
klar, dass neben der Arbeits ge schwin dig keit und in deren 
Abhän gig keit den Berühr zeiten der Werk zeuge auch die 
Kompakt heit sowie die Flexi bi lität einer solchen Walze eine 
wich tige Rolle spielen müssen. 

RECKWALZEN NUR FÜR GROSSSERIENFERTIGUNG?
Bisher hat sich die Inves tition einer Reck walze aufgrund der 
hohen Werk zeug kosten und langen Rüst zeiten eigent lich 
nur für Groß serien gelohnt. Mit dieser Neuent wick lung ist es 
gelungen, diese Eigen schaft en zu vereinen und ein äußerst 
flexi bles Umform ag gregat zu ent wickeln. Ein zweiter wesent
licher Punkt, der für eine Neu ent wick lung gespro chen hat, war 
die Verfüg bar keit von Reck walzen auf dem Gebraucht maschi
nen markt: „Reck walzen – manuell und auto ma tisch – werden 
immer gesucht, aber der Markt trock net uns hier regel recht 
aus“, berichtet Peter Bier halter; MitGeschäfts führer des 
Unter neh mens. 

TECHNIK UND AUFBAU 
Das Gestell der Reck walze besteht aus einer massiven Stahl
kon struk tion, bei der der Rahmen von Ober und Unter walze 
durch Zuganker vorge spannt ist. Die Walzen werden durch 
vier Servo motoren ange trieben und erzeugen dabei ein 
vergleichs weise hohes Dreh mo ment bei kleinen Bau größen. 
Die Walz ge schwin dig keit ist vari abel, während des Walz pro
zesses jedoch kon stant. 

Eine weitere Beson der heit besteht darin, dass Ober und 
Unter walze getrennt von ein ander verstellt werden können. 
Ein Walz pro zess außer halb der ZangenNull achse ist dabei 
mög lich und eröffnet ganz neue Mög lich keiten der Massen
vor ver teilung. 

Die Walz ein heit ist über aus wartungs freund lich: Durch das 
Öffnen der Zuganker lässt sich die gesamte Walz ein heit 
mit Getriebe inner halb kürzester Zeit heraus nehmen. Das 
ermög licht einen guten Zugang zu allen mecha ni schen Bau
teilen. Wartungs in ten sive Kom ponenten wie Kupp lung und 
Bremse ent fallen bei dieser Bau art komplet. Die Walz körper 
sind wasser ge kühlt, eine Längen aus deh nung in axialer und 
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radialer Rich tung kann dabei vernach lässigt werden. Die 
Walze arbeitet sehr präzise und die Ferti gungs to le ranzen sind 
daher entspre chend niedrig. 

Die Werk zeuge oder Walz seg mente sind elek trisch beheizt. 
Kon stante Ober flächen tempe ra turen von rund 200 °C sind 
in Verbin dung mit der hohen Walz ge schwin dig keit spe ziell 
zum Vorfor men von Alumi nium oder Titan legie rungen per fekt 
geeignet. Der flexible Mani pu lator, der das Werk stück durch 
die Walzen führt, ist nicht direkt mit der Walze verbunden 
oder gekop pelt. Die Signale der Walze und die des Antriebs 
des Mani pu la tors werden perma nent ver rechnet. Das Längen
wachs tum des Walz roh lings wird kom pen siert und gibt den 
Pro zess vor. 

BESONDERE MERKMALE DER STEUERUNG
Alle Werte werden in der Steu erung ständig mit ein ander 
ver glichen. Bei Abwei chungen außer halb der vorge sehene 
Tole ranz fenster schaltet die Steu erung den Prozess ab und 
schleust das fehler hafte Teil aus. Die Zange wird über einen 

Servo an trieb gespannt und entspannt. Die Greifer kraft kann 
dabei regu liert werden. Die Funk tion „Zange drehen“ erfolgt 
stufen los eben falls über einen Servo motor mit Zahn riemen. 
Dies hat den Vor teil, dass die Zange in jeder Winkel stellung 
gestoppt werden kann. 

Die XAchse und YAchse, das heißt die Zangen achse und 
der Quer trans port, werden über einen elektro mag ne tischen 
Antrieb gesteuert und über eine line are Mess achse über
wacht. Sollte der Umrich ter ein mal keine Daten erhal ten oder 
sollten diese nicht plau sibel sein, schaltet die Maschine ab, um 
Beschä di gungen am Antrieb zu verhin dern. 

Die Mög lich keit von fast beliebig vielen Umform schriten in 
Verbin dung mit der völlig flexiblen Start posi tion auf der Länge 
des Roh lings ist für den Ent wick ler und Chefi nge nieur Guy 
Vinzant ein unschlag barer Vor teil gegen über der bishe rigen 
Walz tech no logie. Die voll auto ma tische Reck walze benö tigt 
kein Funda ment und kann als soge nannte „Flucht maschine“ 
beliebig an jedem Umform aggregat einge setzt werden. 

LUBRODAL
Umformschmierstoffe der LUBRODAL-Reihe minimieren Reibung und Ver schleiß, 
sorgen für höchste Bauteilequalität, erhöhte Prozesssicherheit, reduzierte 
Betriebskosten und ermöglichen eine geringere Umweltbelastung. Wir stehen 
Ihnen zur Seite und suchen die bestmögliche Lösung für Ihren Umformprozess.

www.fuchs.com/de

Reckwalze Typ AFR nach Installation beim Kunden offene Seitenansicht 
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Spezielle Anhänge vor richtungen ermög lichen einen schnellen 
Stand ort wechsel inner halb des Unter neh mens. 

Die hier vorge stellte neuent wickelte Reck walze Typ AFR 
spricht alle Unter nehmen an, die bisher der Meinung waren, 
dass sich eine Inves ti tion spe ziell bei kleine ren Stück zahlen 
nicht amor ti sieren wird. Ferner soll sie die Kunden erreichen, 
die Alumi nium und Sonder legie rungen verar beiten. 

Banning GmbH 
Angensteinerstraße 6 
CH4153 Reinach BL 
Telefon: +41 61 716 20 21 
EMail: service@banningforging.com 
Internet: www.banningforging.com 

kompakter Aufbau Parametereinstellung am Bedienpanel, alle Bilder: BANNING GmbH




