PROJEKTKONDITIONEN

PRAXIS-WORKSHOP ,Sensorik und Aktorik im
Warmarbeitsbereich des Schmiedeprozesses”

Um die Herausforderungen der passenden Sensorik und
Aktorik im Warmarbeitsbereich meistern zu kénnen und
dadurch einen wichtigen Baustein zur Digitalisierung und
damit zur Effizienzsteigerung sowie Nachhaltigkeit zu
erreichen, bietet der IMU in Zusammenarbeit mit der
Beyer&Kaulich GmbH sowie der Virtual Fort Knox AG einen
Online-Workshop an:

Donnerstag, 13.0ktober 2022 von 09.00 bis 13.00 Uhr.

Die Teilnahme an dem PRAXIS-WORKSHOP unterliegt der IMU-
Beitragsordnung und ist fiir die Teilnehmer beitrags- bzw.
kostenpflichtig.

Premiummitglieder und Business- oder Basismitglieder sowie
assoziierte Mitglieder, die den Arbeitskreis ,,Massivumformung 4.0
bereits im Rahmen der Beitragsabfrage ,,gebucht” haben, knnen
ohne weitere Kosten an allen, in 2021 geplanten Praxisworkshops
teilnehmen. Business- und Basismitglieder sowie assoziierte
Mitglieder, die den Arbeitskreis ,,Massivumformung 4.0“ bisher nicht
gewdhlt haben, kénnen diesen durch Zahlung von 1 Scheck (Business
350,- EUR, Basis / Assoziierte 500,- EUR zzgl. MwsSt.) ,nachbuchen”.

Nichtmitglieder kénnen an den, fiir 2021 geplanten Praxisworkshops
durch Buchung von 1 Scheck @ 700,- EUR zzgl. MwSt. teilnehmen.

Die Rechnungsstellung erfolgt im Anschluss an Ihre Registrierung.

PILOTUNTERNEHMEN: Konditionen und Férderung

Fir Unternehmen mit Sitz in NRW (keine Begrenzung auf
KMU), die Ausschuss reduzieren mochten und ihre Effizienz
und/oder Nachhaltigkeit steigern wollen, werden die
Vorhaben bis zu 50% geférdert.

Konkret gefordert wird, die Beratung und Konkretisierung bis
zum ,,Proof of Concept” einer EffizienzmaRnahme.

Fir alle anderen Bundelander unterstitzen wir bei der
Klarung.

Die Antragsstellung erfolgt mit Unterstiitzung durch die Beyer
& Kaulich GmbH. Bei Interesse antworten sie bitte zeitnah, da
die anwendbaren Forderprogramme teilweise befristet sind.

KONTAKT

DEUTSCHE
Sollten wir Ihr Interesse geweckt haben, sind wir unter MASSIV
folgenden Kontaktdaten erreichbar. Wir freuen uns iiber lhre UMFORMUNG
Kontaktaufnahme!
NEUE
Indus.trleverband e IDEEN
Massivumformung e. V. MASSIV SCHMIEDEN
UMFORMUNG
NEUE
Goldene Pforte 1 IDEEN
58093 Hagen, Deutschland SCHMIEDEN
Frank Severin

Tel.: 02331/ 9588-27
fseverin@massivumformung.de
www.massivumformung.de

IMU-Pilotprojekt

Sensorik und Aktorik im
Warmarbeitsbereich

¥ BEYER & KAULICH

A UNTERNEHMENBERATUNG GmbH

Speckgasse 9 GroRe Herausforderung, mit hohem
60599 Frankfurt am Main, Deutschland .
Uwe Beyer Potenzial Transparenz zu erzeugen und

Tel.: 0172 7243440
uwe.beyer@beyer-kaulich.com
www.bever-kaulich.com

Kosten zu sparen
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Sensorik und Aktorik - wichtige
Bausteine und gleichzeitig grof3e
Herausforderung im Warmarbeits-
bereich des Schmiedeprozesses

Um zukiinftig nachhaltig wettbewerbsfahig zu bleiben,
sollten alle Unternehmen sich mit der Effizienz der
eingesetzten Ressourcen, wie Material, Energie,
Maschinen und Arbeitszeit beschaftigen. Digitalisierung
kann dabei nachhaltig unterstiitzen, wenn die
entsprechende Sensorik und Aktorik eingesetzt werden
kann.

Genau dieses Thema der Auswahl von Sensorik/Aktorik
beschéftig viele tagtaglich in der Industrie. Ein
besonderes Umfeld stellt dabei der Warmarbeitsbereich
des Schmiedeprozesses dar. Denn nicht nur die hohen
Temperaturen wirken auf die Standfestigkeit und
Genauigkeit der Sensoren und Aktoren ein, sondern die
mechanischen Einfllisse, wie StéRe, Vibrationen, etc.
sind die treibenden Krafte fiir Ausfalle oder fehlende
Einsatztauglichkeit.

Daten aus dem Warmarbeitsbereich

Genau diesem Fokusthema wollen wir uns gemeinsam
im Workshop widmen und Erfahrungen sowie Ideen
austauschen und verwendbare Ergebnisse erarbeiten.
Wir werden uns folgende Fragen stellen:

e Welche Daten/MessgroRen werden aus den
Teilbereichen des Warmarbeitsbereichs benotigt?

e Welche GroRe beeinflussen die Qualitat des Produkts?

e Welche GroRen beeinflussen die Standfestigkeit der
Anlage?

e Wie soll/kann ein Maschinen-/Anlagenhersteller dabei
eingebunden werden und unterstitzen?

e Welche Kompetenzen bendtigen wir?

e Wie lange kann eine Umsetzung dauern?

o Welche Auswirkungen hat das auf unseren CO,-
FuRBabdruck?

e Welche FordermaBnahmen kdnnen wir nutzen?

Sensorik im Warmarbeitsbereich
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e Was kann alles mit verfiigbaren Sensoren heute schon
gemessen werden?

e Welche Messungen bereiten heute Probleme?

e Wann ist eine Kombination aus Sensor und Kl die
bessere Messung?

e Konnen wir uns das Messen der bendtigten
Daten/MessgréRen leisten?

Aktorik im Warmarbeitsbereich

e Welche Aktoren werden heute eingesetzt?
e \Welche Aktoren bereiten heute Probleme?

e Was bedeutet eine bessere Messung fiir die Aktoren?

e Wire eine Kombination von Sensor, Aktor und Kl in
einer Einheit besser geeignet? (Besser, schneller und
glnstiger)?

e Kénnen wir uns neue und intelligente Aktorik leisten?
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Handlungsfelder fir die nachhaltige Umsetzung:

e Sensorik Markt und Forschung evaluieren

e Kl-Einsatzmoglichkeiten prifen, ggf. mit der
Fraunhofer Gesellschaft.

e Fordermoglichkeiten prifen

Was haben die Pilotunternehmen zu
erwarten?

In Zusammenarbeit mit den Pilotunternehmen werden
in einem Pilotprojekt die folgenden Handlungsfelder
weiter detailliert.

e Welche Daten miissen erfasst/gemessen werden?

e Welche Sensorik und Aktorik sind geeignet, um den
Temperaturen und den Erschiitterungen
standzuhalten?

e Wie kann das Messen mit Sensorik durch moderne KI-
Technologien und Methoden unterstiltzt werden?

e Unterstltzung bei der Antragstellung fiir passende
Fordermoglichkeiten.

e Roadmap der Umsetzung, inklusive der ausgewahlten
Sensorik/Aktorik und méglichen KiI-Technologien, um
mehr Transparenz, eine signifikante Effizienz-
steigerung und groRere Nachhaltigkeit im
Warmarbeitsbereich zu erhalten.



