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Ausschuss F+T .

[ Ausschuss Forschung und Technik ]

Forschungsprojekte und Studien Arbeitskreise
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« Betreuung von Forschungsprojekten « Erfahrungsaustausch mit Workshop-Charakter
und Studien in projektbegleitenden « Diskussion und Bewertung von Projektideen

Ausschissen und Patengruppen « regelmaldige Teilnahme im zumeist halbjahrigen Intervall
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Simulation & Konstruktion, 3

Manage...
&
Organisa...
Produktion & Verfahren, 5 Werkstoffe, 4 1
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Projekte MASSI

F+T Projektprasentationen | 15:20 — 16:00 h

e 15:20 - 15:40
Matthias Milbrandt,
Fraunhofer-Institut fur Werkzeugmaschinen und
Umformtechnik IWU
WARMWALZEN VON SCHRAGVERZAHNUNGEN

« 15:40-16:00
Simon Peddinghaus
Leibniz Universitat Hannover, Institut fur Umformtechnik und
Umformmaschinen (IFUM)
ORTSAUFGELOSTE REIBUNG
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Projekte

Abgeschlossene Projekte seit der letzten Jahrestagung

03.06.2024

Projekt- Titel Institut Laufzeit
nummer
Werkzeuge
Institut fur Umformtechnik und Umformmaschinen

Forschungsprojekt: Einsatz additiv gefertigter (IFUM), Universitat"Hannover, Prof. Dr.-Ing. B. A. 01.07 2020 bis

AVIF A 318 Schmiedegesenke mit konturangepasster Innenkihlung Behrens + FH OO Forschungs & Entwicklungs 3;1 0'3 2023

(SLM Gesenke) GmbH, 4600 Wels/Austria, FH-Prof. Dr.-Ing. A. T
Huskic
Produktion, Verfahren und Maschinen
Fraunhofer-Institut fir Werkzeugmaschinen und

Forschungsprojekt: Leichtbau im Antriebsstrang von Umformtechnik IWU, Chemnitz, Abteilung 01.03.2021 bis

IGE 21698 BR Nutzfahrzeugen durch Warmwalzprozesse von Kaltmassiv- und Prazisionsumformung, Prof. Dr.- 28.02.2023

Schragverzahnungen auf Prézisionsschmiedeteilen Ing. W.-G.Drossel und Institut Chemnitzer verlangert

(Warmwalzen von Schréagverzahnungen - WWSV) Maschinen- und Anlagenbau e.V., ICM, Chemnitz, 31.08.2023

Dr.-Ing. S. Ortmann
.StUdle; ,,HngerStandgrd: Standard|5|e.rung Qes Labor fir Massivumformung (LFM) Iserlohn, 01.08.2023 bis
IMU 72 HeilBmessens in der Massivumformung als integriertes, .
- ; Prof. Dr.-Ing. M. Marré 30.04.2024
automatisiertes Messverfahren
Reiberen i Abhangigket von Komakidruck and letueg | TSV for Uformeectik und rformmasctinen | “55605 - 1
IGF 21648 N : : (IFUM), Universitat Hannover, Prof. Dr.-Ing. B. A. 3}
in der Massivumformung Behrens verlangert
(Ortsaufgeloste Reibung) 31.03.2024

Industrieverband Massivumformung e. V.
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Projekte

Additiv gefertigte Gesenke mit Innenkthlung | AVIF A 318

PROBLEMSTELLUNG:

« Geringe Werkzeuglebensdauer aufgrund hoher
Umformtemperaturen und -kréafte

ZIEL:

» Verringerung des Warmeeintrags durch innere
Werkzeugkihlung und gesteigerte Werkzeug-
standmenge

ERGEBNISSE:

» Temperatursenkung und geringerer abrasiver
Verschleild in Laborschmiedeversuchen (bei geringen
Standmengen)
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Projekte

Studie HM2 Hell3er Standard | IMU 72

PROBLEMSTELLUNG:

« Bedurfnisse und Anforderungen der
Massivumformungsbranche bzgl. Heilmessen
erfassen und bewerten

ZIEL:

» (seriennahe) Weiterentwicklung der
HeilRmesstechnologie
—> standardisiert & automatisiert

ERGEBNISSE:

* Wissenstransfer: aktueller Stand zum Heildmessen
- Erfolgsfaktoren & Umsetzungsstand

03.06.2024

Industrieverband Massivumformung e. V. 1

DEUTSCHE
MASSIV
UMFORMUNG

NEUE
IDEEN
SCHMIEDEN

Bedeutung 12 Einschatzungen von 11 Unternehmen Erfillung
ng... EE—
in) I . [ | I R
on I | I Sy
: =
eit B M
ne. .. | I _ . Crs
nz | ] I  Pro
on I - I G
tat I - [ ] I G
ng I | I Re
eit I I O
ng I || I scl
nz I — I I Wi
It) I ] I M
rie I . ] I AN
eit I I nr
ng I — ﬁ) El Ba
n) | Lt
on I ] R M:

0% 10% 20% 30% 40% 50% o0% 70% 820% 90% 100% 100% 90% 80% 70% 60% S0% 40% 30% 208 10% O%

och niedrig sehr niedrig P = Prioritit B eindeutige Stirke Stirke W Schwa

~



DEUTSCHE

I MASSIV
PrOjekte UMFORMUNG
Neue Projekte seit Herbst 2023

IDEEN
SCHMIEDEN
Projekt- . : .
J Titel Institut Laufzeit
nummer
Management / Organisation (QS, QM, AS, Umwelt, Energie, ...)
Studie: Potenzialerforschung der Sprachmodelle zur Verbesserung - . . .
IMU 73 des Wissensmanagements im Bereich der Massivumformung (IMU- Institut fur Metallformung, TU Bgrgakadem|e Freiberg, Herr | 01.12.2023 bis
GPT) Prof. Dr. Ulrich Prahl 31.11.2025

Erhoéhung der Kupfertoleranz von Recyclingstéhlen fur die

Institut fur Eisenhittenkunde IEHK der RWTH Aachen, Prof.

IGE XXX Massivumformung Dr-Ina. U. Kru 3 Jahre
(KuReMu) ~ing. . PP
Abschatzung der progessbedlr_]gten Schwankung der Dauerfestigkeit Institut fir Eisenhittenkunde IEHK der RWTH Aachen, Prof.
IMU 75 mit Laststeigerungsversuchen 6 Monate

Dr.-Ing. U. Krupp

(Eignhung Laststeigerungsversuch)

MU 74 Evaluierung verfugbarer Losungen zur Unterstiitzung der Auslegung | Institut fir Integrierte Produktion Hannover gemeinniitzige 15'0;'52024
von Stadienfolgen bei Gesenkschmiedeprozessen (UnterAuSta) GmbH (IPH), Prof. Dr.-Ing. B. A. Behrens 15.09 2024

03.06.2024 Industrieverband Massivumformung e. V. 15


https://www.massivumformung.de/themen/innovation-technik/forschung/projektboerse/projektboerse-detail?tx_t2projectideas_projects%5Baction%5D=detail&tx_t2projectideas_projects%5Bcontroller%5D=Project&tx_t2projectideas_projects%5Bproject%5D=278&cHash=6e7a3a6853f7dfcce9b3ab28fab7f177
https://www.massivumformung.de/themen/innovation-technik/forschung/projektboerse/projektboerse-detail?tx_t2projectideas_projects%5Baction%5D=detail&tx_t2projectideas_projects%5Bcontroller%5D=Project&tx_t2projectideas_projects%5Bproject%5D=275&cHash=61df9d4e1546dc33dcaae7baaf6011c8
https://www.massivumformung.de/themen/innovation-technik/forschung/projektboerse/projektboerse-detail?tx_t2projectideas_projects%5Baction%5D=detail&tx_t2projectideas_projects%5Bcontroller%5D=Project&tx_t2projectideas_projects%5Bproject%5D=287&cHash=f5b3a3d2ae7f9217845f3d35f4ec863a
https://www.massivumformung.de/themen/innovation-technik/forschung/projektboerse/projektboerse-detail?tx_t2projectideas_projects%5Baction%5D=detail&tx_t2projectideas_projects%5Bcontroller%5D=Project&tx_t2projectideas_projects%5Bproject%5D=279&cHash=31e81eebb86c13236bb4450463064aaa
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Ausblick
IMU-GPT | Sprachmodelle zum Wissenstransfer
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Ausblick

CZ0
7

IMU-GPT | Sprachmodelle zum Wissenstransfer .

PROBLEMSTELLUNG:

* Bereits bekannte Phanomene werden erneut
untersucht

ZIEL:
» Verbesserung des Wissensmanagements

« Sicherung von Erfahrungswissen und
Ergebnissen aus Forschungs- und
Entwicklungsprojekten

ERWARTETE ERGEBNISSE:

» Massivumformspezifisches Sprachmodell

03.06.2024

Erklare mir den Unterschied zwischen Verformung und Umformung.

Verformung bezieht sich allgemein auf das Andern der Form eines Materials, wihrend
Umformung spezifischer auf das gezielte Andern der Form unter Berlicksichtigung der Geometrie
und Kontrolle des Prozesses abzielt. Verformung kann reversibel sein, was bedeutet, dass das
Material nach Entfernen der dulferen Krifte in seinen urspringlichen Zustand zurlickkehrt,
wahrend Umformung oft irreversible mikroskopische Gleitvorgange der Atome beinhaltet, die zu

einer dauerhaften Veranderung des Materials fihren.

Was versteht man unter dem mikroskopischen Aufbau von Metallen?

Der mikroskopische Aufbau von Metallen besteht aus einer Vielzahl einzelner Korner, die an den
Korngrenzen zusammenstolfen. Die einzelnen Karner sind kristallin aufgebaut und werden daher
auch Kristallite genannt. Die Anordnung der Kgrner, einschliellich der Kerngrenzen und der
Gitterbaufehler, wird als Gefiige bezeichnet. In metallischen Werkstoffen wiederholt sich die

regelmalkige Anordnung der Atome im Raum pericdisch, was als Kristallgitter bezeichnet wird.

Menn mir typische Kristallgitterstrukturen.

Industrieverband Massivumformung e. V.
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Ausblick MASSI\
Zukunftsperspektive aus Sicht der Kl
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~Wie schétzt Du die Zukunftsperspektiven fir die Branche der Massivumformung ein?

,Die Massivumformung ist eine wichtige Fertigungstechnik, die in vielen Industriezweigen [...]
steht jedoch vor einer Reihe von Herausforderungen, darunter steigende Energiekosten,
zunehmender Wettbewerb aus Niedriglohnlandern und Umweltauflagen]...] notwendig,
innovative Losungen zu entwickeln, die eine hb6here Energieeffizienz, eine bessere
Produktqualitat und eine hhere Produktivitat erméglichen.

DEUTSCHE Eine Moglichkeit, diese Ziele zu erreichen, ist die Weiterentwicklung von Umformverfahren
| BMTeRMERE [...] sowie von Werkstoffen [...] kénnen komplexe Bauteile mit hoher Festigkeit und geringem
E{%E,EDEN Gewicht hergestellt werden [...] Einsatz von simulationsgestutzten Verfahren, |[...]

Umformprozesse optimiert und Werkstoffeigenschaften vorhergesagt werden, was zu einer
Verklrzung der Entwicklungszeiten und einer Reduzierung der Kosten fahrt.

[...] notwendig, eine enge Zusammenarbeit zwischen Industrie und
Forschungseinrichtungen aufzubauen [...], den steigenden Anforderungen aus Industrie und
Gesellschaft gerecht zu werden und die Wettbewerbsféhigkeit der deutschen Industrie weiter zu
stéarken.”

03.06.2024 Industrieverband Massivumformung e. V.
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!
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